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BS48 SAFETY SYSTEMS DISCOS DE RUPTURA LTDA.

N&o remova os discos de ruptura e/ou alojamentos de
suas embalagens antes de sua instalagéo.
SELECIONE UMA LOCALIZAGAO ADEQUADA

. ATENCAO - DIRECIONE O ALIVIO PARA UMA
AREA SEGURA - Verifique a localizagdo do disco.
Ndo direcione a saida para onde pessoas oOu
‘equipamentos possam estar expostos ao produto e
fragmentos provenientes do disco de ruptura.
Qualquer equipamento ou bem materdal nos
arredores da descarga podem ser danificados.

. Considere a ‘"contra-forga” ou ‘retrocesso’. A
“contra-forga" (Kgf) é a forga de reagdo que o sistema
sofrera no momento de ruptura. Esta forga de reagéo
& de aproximadamente ¢ dobro da presséo de ruptura
do disco (Kgffem?) vezes a drea de alivio (cm?).
Providencie um suporte ou refor¢o adequado para a
tubulagdio e conexdes. Se a abertura é direta para a
atmosfera, uma placa dissipadora montada na saida
através de prisioneiros alongados minimizara esta
*contra-forga®.

. A tubulagdo instalada apds o disco deve estar
adequadamente suportada. O disco de ruptura n@o
deve estar sujeito a excessivas tensdes estruturais.

Antes da Instala¢ao do Disco de Ruptura
. Inspecione os Flanges

Limpe as faces de assentamento dos alojamentos
antes de instalar o disco de ruptura. Entaihes,
sujeiras ou poeira podem danificar o disco ou
provocar vazamentos. Caso as superficies do
alojamento estejam d4speras utilize uma lixa fina.
NAO UTILIZE MAQUINA PARA ESTE SERVICO! As
dimensdes do alojamento sao criticas. NAO AS
ALTERE!

Disco de Flup'éura

Modelo RB-90 \

2. Inspecione as Facas

5.

Verifique se as facas do alojamento de saida estdo
afiadas. Facas sem fio podem afetar o desempenho
do disco de ruptura. Se estiverem ligeiramente sem
fio ou com entalhes, afie com uma lima plano ou
rebolo. Se os entalhes ndc puderem - ser
eliminados, substitua o flange de saida.

. Inspecione o Disco de Ruptura

Manuseie o disco de ruptura cuidadosamente,

‘ele & Um “instrumento de precisdo. Examine as

superficies de assentamento e a calota esférica
antes da instalagdo. NAO INSTALE O DISCO SE
HOUVER QUALQUER DANO NA SUPERFICIE.
ESFERICA. O disco estara defeituoso se apresentar
entalhes, depressbes ou friscos visiveis na face
oposta. Assim sendo ele ndo devera ser instalado.
Ainstalacdo de um disco defeituoso pode resultar

“em uma falha prematura.
.O alojamento para o disco de ruptura deve ser

compativel em didmentro e classe de pressdo com
o flange onde sera instalado.
Os materiais dos alojamentos e d:scos de ruptura
devem ser compativeis com ¢ processo.

Nota:

1.

Nio reinstale o disco de ruptura que tenha sido
removido do processo, mesmo que este disco
ndo esteja rompido. Quando as tensdes sdo
removidas na desmontagem, o ajuste obtido pelo
disco durante sua primeira instalacio pode
impedir uma vedagdo estanque e afetar seu
desempenho se reinstalado.

. 0s conjuntos RB-7FS somente podem ser

retirados de operacgdo e reinstalados se os para-
fusos de pré-montagem ndo forem removidos
e o disco estiver em boas condigoes.

. Acorrosdo e as condigbes de operagéo podem

afetar a vida do disco, sendo requerida a sua
troca periddica.

INSTALE OS DISCOS DE RUPTURA TIPO RB-90
SOMENTE EM ALOJAMENTOS MODELOS
RB-7R, RB-7FF OU RB-7FS.




INSTRUGOES DE INSTALAGAO
DO CONJUNTO DO, ALOJAMENTO TIPO RB-7R

@ 4_.,._.—‘ Parafusos

-~ Alojamento
J “— de Saida
c/ facas

Disco de
@ € Ruptura RB-90

Alojamento

de Entrada

Presilhas

RB-7R QUIK-SERT

PRE-MONTAGEM DO CONJUNTO

1. Posicione o alojamento de entrada na posiglo indicada, com a
seta orientativa de fluxo apontada para cima.

2. Posicione um disco de ruptura NOVO, NAQ DANIFICADO no
alojamento de entrada com acalota voltada para baixo,

3. Cuidadosamente posicioneg o alojamento de saida com as facas
na posicAo indicada. As setas orientativas de fluxo, em ambos os
alojamentos, devem apontar na mesma direcéo.

4. Monte 0 conjunto com as presilhas e os parafusos. Aperte os
parafusos o suficiente para manter o disco sem folgas entre os
dois aloiamentos

INSTALAQAO DO CONJUNTO
PRE-MONTADO RB-7R

1. Posicione o alojamento no processo. ASSEGURE-SE DE QUE A
SETA DE FLUXO APONTA NA DIRECAO NA QUAL O FLUXO
DEVERA OCORRER APGOS ARUPTURA DO DISCO. O LADO
CONCAVO NAO DEVE ESTAR EM CONTATO COM O
PROCESSO.

RB-7R INSTALADO-ENTRE FLANGES

O alojamento RB-7R encaixa-se dentro da clrcunferéncia dos
parafusos de flanges ANSI.

2. Instale juntas entre © alojamento RB-7R e o5 flanges do
processo. A BS&B recomenda a utilizaggo de uma junta de
amianto com espessura inferior a 1/32" para esta aplicagéio. No
entanto, o usudric estd apio a selecionaros materiais das juntas
que mais se adequem as condigdes do servico., Juntas com
deformagéio excessiva permitirio atenuacéo do torque que Ird
causar vazamentos & a reversio do disco a uma pressdo mais
baixa.

3. Instale os prisicneiros e as porcas. Aperte todas as porcas com
a méo antes do aperto final. Aperte uniformemente os prisioneiros
de acordo com os valores da Tabela . O aperto uniforme deverd
ser conseguido aplicando-se 1/4 do torque final desejado para
cada prisioneiro. Repita a sequéncia apertando até 3/4 do torque
final desejado. Finalments, utilizando a mesma sequéncla, aperte
até o torque final especificado,

NOTA: O aperto insuficiente pode causar vazamentos e a
reversdo do disco a pressdes menores que os especificado.
O aperto excessivo pode causar danos ao disco.
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TABELA DE TORQUE |

TORQUE DOS PRISIONEIROS
Classe DOS FLANGES
2] RIAL DO DISCO
BIAMETRO {tb x p&) MATERIA
ANSI Aluminio com| QOutros metals Qutros
Revestimento | c/Revestimento} Materiais sem
Sintético Sintético Revestimento
q» 300/600 | 40 50 60
To0 30 35
1.1/2" :, ; . 10h _
900/1500 - 225 270
2" 300/600 40 | 50 80 |
3“
o 20 | e |
900 - |
% ‘ . i mét‘i‘ ﬂm:Q: Yﬁ:g ; ‘@%S f‘i«'{@, ik
6" 300 80 100 _ 120
150 80 100 120
8" 2xA A s\ n ‘:. ‘\":H(‘ : (\ B b
600 270 | .. 340 400
10" 300 180 270 _
150 150 1 180
12" f A0 B0 ";::k '_ %M?
600 600 490 585
147 300 340 | 400
el e b
180
16" ety
700
18" 80 29
300 390
20“ o 3 = & ..} ' . B
300 390
24 (0 390
2300 700
30" i8035 585
300 1150 1450 1700
300 1700 2200 2500
Notas:

1. pol x fibra = 1 pé x libra.

2. Os valores de torque sdo baseados em roscas em bom estado e
levemente lubrificadas.

3. Os valores de torque indicados séo aplicaveis para flanges com
resisténcia de, no minimo, 25.000 psi.




TABELA DE TORQUE | A

TORQUE P/ FLANGES DE MONTAGEM DO ALOJAMENTO

TORQUE DOS PRISIONEIROS
DOS FLANGES ‘

Classe (Ib x pé) MATERIAL DO DISCO

DIN

DIAMETRO

Aluminio com| Outros melais Qutros

Revestimento | /Revestimento] Materiais sem
Sintético

Revestimento

Sintético

25 mm
40 mm
50 mm
80 mm
100 mm

150 mm

200 mm

250 mm

300 mm

350 mm

400 mm

500 mm

600 mm 556

Notas:

1. pol x fibra = 1 pé x libra.

2. Os valores de torque sio baseados em roscas em bom estadoe
levemente lubrificadas.

3. Os valores de torque indicados sdo aplicaveis para flanges com
resisténcia de, no minimo, 25.000 psi.

INSTRUCOES DE INSTALAGAO DOS CONJUNTOS -
APARAFUSADOS RB-7FF OU RB-7FS

Parafusos
1, &y |

Alojamento de .
Saida c/ facas

Disco de Ruptura
Tipo RB-80

Alcjamento de
Entrada

Montagem do Alojamento Tipo RB-7FF ou RB-7FS

1. Posicione o alojamento de entrada na posigdo indicada, com a
sela de fluxo apontada para cima. .
2. Posicione um disco de ruptura NOVO, NAO DANIFICADO no

alojamento de entrada com o domo virado para baixo.

3. Cuidadosamente posicione o alojamento de saida (com as facas)

na posigdo indicada. As setas indicadoras de fluxo, em ambos os
alojamentos, devern apontar na mesma diregéo. ‘ _

4. Monte o conjunto com os parafusos especiais fomecidos. NAO
0S SUBSTITUA. Um soquete de 12 estrias é requerido para a
pré montagem dos parafusos no rebaixo. Aperta todos os :
parafusos com a mao antes do aperto finat. .

5. Os parafusos do alojamento RB-7FF deverdic ser suficientemente
apertados para manter o disco em seu lugar sem folgas entre os
dois alojamentos.

6. Para o alojamento RB-7FS aperte uniformemente os parafusos
conforme os valores listados na Tabela de Torque Il.- Por
exemplo, em um alojamento RB-7FS de didmetro de 1°, um
aperto uniforme pode ser consaguido aplicando-se % do torque
final desejado ao parafuso (1}, depois acs parafusos (2), (3) e (4}
mantendo-se & sequéncia. Continue nessa sequéncia até que
todos os parafusos tenham o mesmo torque. Repita esta
sequéncia aplicando % do torque final desejado. Finalmente,
continuando nessa sequéncia, aplique o forque final
especificado na Tabela de Torque H.

INSTALAGAO DO ALOJAMENTO

PRE-MONTADO RB-7FF OU RB-7FS

1. Cologue o alojamento pré-montado RB-7FF ou RB-7FS no
processo. ASSEGURE-SE DE QUE A SETA INDICATIVA DO
FLUXO APCNTA NA DIREGAO NA QUAL O FLUXO
DEVERA OCORRER APOS ARUPTURA DO DISCO. O LADO
CONCAVO DA CALOTA NAO DEVE ESTAR EM CONTATO
COM C PROCESSO. '
O alojamento RB-7FS deve ser parafusado em flanges ANSI
de mesmo padrio de furacdo. O alojamento RB-TFF deve
ser parafusado ao flange ANSI de entrada. A saida é livre.

2. Instale os prisioneiros com as porcas. Aperte todas as porcas com
a mao antes do aperto final. Aperte uniformemente os prisioneiros
de acordo com os valores da Tabela de Torque |. O aperto
uniferme pode ser conseguido apticando-se % do torque final -
desejado para cada prisioneiro. Repita a sequéncia apertando até
% do torque final desejado. Finalmente, utiizando a mesma
sequéncia, aperte até o torque final especificado.




RB-7FF INSTALADO RB-?FE‘; INSTALADO
ENTRE FLANGES ENTRE FLANGES

TABELA DE TORQUE Hl
TORQUE DE PRE-MONTAGEM PARA RB-7FS

DIAMETRO CLASSE DO TOHQB%S r;;fr?A};'l\’}gg;AGEM DIMENSAQO DO SOQUETE
ALOJAMENTO ‘ DE 12 ESTRIAS
ALUMINIO OUTROS
IN mm F POLEGADAS
1 25
11/2 7 40 SET |
sogrsool I se ] o ]
'%“ % e
2" 50
3" 80
a* 100
6° 150
N 8“ 200
: 10" 250
12" 300
14"
350
16"
400
18" 450
20" 500
244 800
“30" 750
36" 200




CONDIGOES DE SERVIGO
 E APLICAGOES

Aplicagbes Aceitaveis

1.0nde o disco RB-90 estiver localizado em fase
gasosa. Sistemas gasosos pressurizados ou sistemas
liquidos com interfaces gasosas.

Aplicagbes Inaceitaveis
1.0Onde o disco RB-90 estiver em contato direto com o
liquido.

_ MANUTENGAO

1. Corrosdo e condigbes severas de processo podem
afetar a vida .util do disco de ruptura requerendo assim
trocas periddicas da lamina. Inspegdes  visuais
trimestrais s&o aconselhadas afim de evitar talhas do
disco em virtude de corrosdio, "creep® etc. Para discos
com ciclos de vida mais durdveis consulte nossa
linha de discos STA-SAF SYSTEM.

APLICACAO DO DISCO COMO ISOLAGAO
PARA VALVULAS DE SEGURANCA

E

1. O cédigo ASME exige que o espago entre o disco de
ruptura @ a vélvula de seguranga (ou alivio), esteja
equipado com o dispositivo "Conjunto Delator”,

2, Este dispositivo, 0 "Conjunto Delator”, detecta a ruptura do
“disco e impede que qualquer pressurizagéo ocorra na
entrada da vdlvula de seguranga. Este dispositivo é
provido de uma vdlvula esfera (de trés vias), especialmente
confeccionada para este propdsito, que garante que ao
longe de toda a operag@o a press&o da entrada da valvula
de seguranga seja a ptess&o atmosférica,

3.Uma vez rompido o disco, esta mesma valvula tipo
esfera "sela” a comunicagdo dela com a atmosfera,
fazendo com gque o mandmetro indique a presséo na
enirada da valvula de seguranca.




