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Disco de ruptura S90™, 6 JRS™ RLS™ ¢ FRS™

Alojamento SRB-7RS™, SRB-7FS™ e S90-7R™

Atencao: Os discos de ruptura fornecem uma abertura para alivio de pressao. O disco de ruptura rompera a uma
pressao e temperatura especificadas, aliviando dessa forma o excesso de pressao ou vacuo no sistema.
E imperativo que o disco de ruptura esteja adequadamente instalado e voltado para uma regiao onde o
mesmo possa promover um alivio seguro, evitando assim ferimentos de pessoas , danos materiais,
poluicdo e perda de produto. A BS&B Safety Systems fornece discos de ruptura em conformidade com as
especificagoes estabelecidas pelo cliente. A BS&B Safety Systems ndo se responsabiliza por qualquer dano
resultante de umainstalagédoinadequada, projetoinadequado, area de alivio insuficiente ou outros fatores sobre os
quais a BS&B Safety Systems nao tem controle. N&o instale o disco de ruptura onde pessoas, materiais ou
equipamentos estejam expostos a liberagdo de pressao e produto por meio do disco. Manuseie cuidadosamente.
O disco de ruptura e sua plaqueta de identificagio podem possuir bordas afiadas.

Reposic¢ao de Discos por Meio do Nimero de Lote cuidadosamente, segurando-o somente pela pla-
(gravado na plagueta do disco) queta de identificagao e pela sua borda. Verifique
Antes de Instalar o Disco de Ruptura os dois lados do disco, examfnando suas faces de
i- Inspecione os Alojamentos assentamento e a calota a fim de certificar-se da

auséncia de riscos, depressdes, arranhdes, e
materiais estranhos que possam danificar o disco
ou causar vazamento, ou ainda afetar a sua pres-

Inspecione as superficies internas dos alojamentos
para evitar que existam materiais estranhos.
Incrustagdes, sujeira ou pé podem danificar o

disco de ruptura. afet o6 e séo‘de ruptura‘. Nao instale um disco que esteja
cabusar \?azar%;;?o. Fgggngr?ﬁa Iirl:'lpcéiz sepr?(r;c;gss(.)e'lLj danificado. O disco S90™, JRS™ e RLS™ podem
rio com uma lixa fina para limpar as superficies do romper ate uma vez e meia da pressao de ruptura
alojamento. Nao usine o alojamento pois suas marcada se danificados. Se danificado, o disco
dimensoes sdo criticas. Inspecione os didmetros FRS™ rompera abaixo de sua pressao de ruptura
de passagem dos alojamentos quanto ao actimulo marcada.
de produto ou corrosao. Limpe-os adequadamente:
Néo o usine ou use um alojamento danificado. DISCO DE USO NO ALOJAMENTO
O tamanho e a classe de pressao dos alojamentos RUPTURA MODELO
devem ser compativeis com o tamanho e a classe ™ : ™ = ™ TR
de pressao dos flanges. Assegure-’se que a classe =0 SEB (RS SRBIFS T S90TR
gpestg.)];egsésso do flange é compativel com a sua JRS™ SRB-7RS™ and SRB-7FS™
2- Inspecione os flanges da tubulagio FRS™ SRB-7RS™, SRB-7FS™, S90-7R™
Assegure-se que os flanges da tubulagao estejam . o =,
paralelos de acordo com um padrdo minimo que RLS SRB-7RS™ and SRB-7FS
permitira o funcionamento adequado tanto do disco As seguintes patentes sdo aplicavels: R L S™
de rupt j i :
o Cf&?aggg PRl RS US 4,404,982, CN 1174556, F 82.20240, GB 2114686,
= Mt T | 1154365, D3224233, CN 1229540, F 83.20791,
3- Inspecione o Disco de Ruptura GB 2133083, 11168745; S - 9 0™ US 4,441,350,

Antes da montagem certifique-se que o modelo do jg%ggg %NN 111293816?03 %BZE‘]S?;E} UE} 5ég8123-;?gu
aloja t do & i 2/0.303, : : : ;
mojd;?oegc?diascosijre gj;?tu?a eusgonnt;gzgltvaeblelgo?gsgg J 1702677, D 3532395. Pfara discos identificados com

Py : 4 P CE a plaqueta de identificagdo identifica os modelos
pagina. Para discos com identificacdo “CE”, sua : M i .
plaqueta identificara o modelo do alojamento a ser de:elolaments SRO.FRST ¢ SHB-TFS M comp Tipo o

o loi 3 ™ "Ti 1
utilizado. A press&o de ruptura do disco ndo deve g alojamentoNmodslo i SI0FRIM corio Tgo &l

exceder a classe de pressao do alojamento e do Vide nosso site na internet www.bsbsystems.com
flange da tubulagdo. Manuseie o disco de ruptura 1 ou www.bsh.ie para atualizagoes



Precaugdes para Instalagdo - Atengéo
¢ Somente pessoas treinadas e competentes devem

L

instalar discos de ruptura. As instrugées de
instalagdo que seguem devem ser obedecidas:

Considere a for¢a de recuo/reagdo. Providencie
suporie adequado para a tubulagdo e conexdes
para absorver as forgcas de recuo/reagado quando
ocorrer a ruptura do disco. A forga de recuo (Ibs)
e aproximadamente duas vezes a pressio de
ruptura do disco (psig) vezes a area de alivio (pol?).
Se a descarga for livre, um anteparo pode ser mon-
lado no alojamento de saida com um comprimento
extra dos prisioneiros para reduzir a forga de recuo.

Remova o disco de ruptura de sua embalagem
somente no momento de sua instalagao.

O disco de ruptura e alojamento ndo deve estar
suieito a tensdes estruturais.

Se os discos forem limpos com jatos de liquido ou
vapor, acautele-se para que ndo haja danos no
diseo.

N&o instale o disco de ruptura onde ele possa estar
sujeito a choque térmico. Sujeiras, chuva, conden-
sacdo ou neve podem causar um choque térmico
no disco, fazendo com que ele rompa abaixo de
sua pressao de ruptura especificada. Um protetor é
recomendado para temperaturas acima de 100°C
(212°F). Consulte a BS&B para este tipo de aplica-
Gao.

+ Quando o disco de ruptura for montado na entrada

de uma valvula de alivio ou de seguranga, assegu-
re-se de que a abertura do disco nao interfira no
desempenho da valvula.

Quando o disco abrir-se, certifique-se que sua
abertura nao afete a integridade dos equipamentos
instalados em sua sequéncia na tubulagdo. A
ruptura do disco pode resultar em uma onda de
choque de presséo.

Quando as tensdes de aperto s&o aliviadas o disco nunca
reassumira sua condigdo original o que afetara o
desempenho do disco. Portanto, NUNCA REINSTALE
QUALQUER DISCO QUE TENHA SIDO REMOVIDO DO
ALOJAMENTO. O disco de ruptura devera ser descartado
caso os prisioneiros do flange de processo tenham sido
desapertados (exceg&o feita aos alojamentos com parafu-
sos de pré-torque).

Somente alojamentos pré-torqueados (SRB-7RS™ e

SRB-7FS™) com o disco de ruptura instalado podem

ser removidos do servico e reinstalados desde

que seus parafusos de pré-torque nio sejam

soltos, o torque desses parafusos seja mantido

e o disco esteja em boa condigao.

O disco de ruptura e alojamento nao devem ser
usinados ou modificados sem aprovagao da BS&B.
A modificagio do alojamento sem a aprovagéo da
BS&B invalidara a garantia do produto.

Os materiais do alojamento e disco de ruptura
devem ser compativeis com seu processo.

A corrosao e as condigdes do processo podem
prejudicar o desempenho do disco e fazer neces-
sario uma reposicao freqiiente do mesmo.

Atengao: Se o disco modelo RLS™, JRS™ gy FRS™
e seu alojamento forem instalados de modo inverso
a pressdo de ruptura excedera 1,5 vezes a
pressédo marcada. Se um disco S90 e seu
alojamento forem instalados de modo inverso
a pressdo de ruptura nao excedera 1,5 a
pressao de ruptura marcada.

Instalagao Disco de Ruptura no Alojamento SRB-7RS™
(vide figura 1)

. Coloque o alojamento de entrada em uma superfi-

cie plana na posi¢ao mostrada, com os pinos guias
€ as setas de fluxo para cima. (Favor consulte o
desenho da figura 1 que corresponde ao tamanho
nominal do disco e a classe de pressédo do aloja-
mento a ser instalado).

- Coloque UM DISCO NOVO, NAO DANIFICADO

nesse alojamento de entrada, de forma que os
pinos guias encaixem-se com seus respectivos
furos do disco de ruptura.

- Cuidadosamente alinhe e coloque o alojamento de
saida como mostrado. Certifique-se de que as 2

setas de fluxo na plaqueta do disco e no
alojamento apontem na mesma diregéo.

. Monte o conjunto com os parafusos de 12 estrias.

Aperte todos os parafusos, com as chaves tipo
soquete. (Vide tabela de torque correspondente
nessas Instrugdes de instalagdo para saber o tipo
de soquete a ser utilizado). Aperte-os primeiramen-
te de forma manual. NAO SUBSTITUA os parafu-
sos fornecidos. Nao lubrifique os parafusos com
revestimento azul de fluorpolimero.

5. Aperte uniformemente os parafusos, conforme os

valores indicados pela Tabela A quando usar para-



fusos ndo revestidos ou Tabela B quando usar
parafusos com revestimento azul de fluorpolimero.
Aperte uniformemente em forma diagonal,
aplicando 1/4 do valor do torque para o parafuso 1,
e em seguida aplique torque para os parafusos
2,34.,etc.. Repita esse padrao de aperto para
12 e entdo 3/4 do valor de torque recomen-
dado. Por fim, usando o mesmo padréo, torqueie
até obter o valor de torque total.
Nota: Um aperto nao uniforme ou insuficiente pode
causar a ruptura do disco abaixo de sua pressao
de ruptura especificada. Aperto excessivo pode
causar danos ao disco e alojamento. Use o

soquete e o torquimetro corretos com a faixa
de valor de torque adequado. O torquimetro
deve estar calibrado.

. As cabegas dos parafusos de 12 estrias devem

estar assentadas no alojamento de saida
do SRB-7RS™ depois da instalagéao.

- Os alojamentos SRB-7RS™ de 2" (50mm) e maiores

tem um ressalto “bite seal" na face do alojamento
de entrada. Nao modifique essa caracteristica de
forma alguma. Caso o ressalto “bite seal” estiver
incompleto ou danificado a BS&B devera ser
contatada para o reparo.

Instalagdo do Conjunto SRB-7RS™ (disco e alojamento)
em um Sistema Pressurizado
(vide figura2 e 3)

- Insira o conjunto SRB-7RS™ entre os flanges de
processo. Certifique-se de que as setas de fluxo
na plaqueta do disco e no alojamento apontem
na mesma dire¢cdo do fluxo. O SRB-7RS™
encaixa-se dentro do diametro de furagdo dos
flanges da tubulagao e um gancho tipo “J” evita
que o alojamento seja instalado incorretamente
em relagao ao fluxo (vide Figura 2). Deve-se fazer
um furo radial no flange de entrada para
montagem desse gancho. A Tabela D lista as
dimensoes de furagao para o flange. Coloque o
gancho tipo “J" no furo. Nao remova ou danifique
o gancho.

Instale as juntas de vedag@o entre os alojamentos

. e os flanges. A BS&B recomenda juntas de
vedagao de fibra comprimida de espessura 1/16"
(1.5 mm) ou 1/8” (3 mm). Cabe ao usuario
selecionar o material’ adequado das juntas de
vedagao para as condigdes de servigo conside-
rando a possibilidade das juntas em suportar
fluxo de baixas temperaturas (cold flow). Ha a
possibilidade de que a temperatura, durante o
tempo de alivio, seja reduzida no local onde
o disco de ruptura esta instalado. As juntas
que serdo submetidas a fluxos de baixas
temperaturas (cold flow) podem sofrer um
relaxamento do aperto, afetando o

desempenho da vedagdo. (Os discos de ruptura
instalados em alojamentos pré-torqueados,
como o modelo SRB-7RS™, nao sao afetados
por esse tipo de ocorréncia). Contate a
BS&B se um tipo alternativo de junta de
vedagdo é utilizado ou para aconselhamento
sobre o uso de juntas de ranhuras espirais.

. Instale as porcas e prisioneiros. A rosca dos

prisioneiros e das porcas devem estar em bom
estado de forma a permitir uma facil movimen-
tagdo. As roscas devem estar levemente lubrifica-
das. Vide Tabela K para detalhes dos prisioneiros.
Aperte todas as porcas manualmente. Aperte as
porcas de acordo com os valores mostrados na
Tabela C. Faga o aperto uniformemente em forma
diagonal, aplicando 1/4 do valor do torque recomen-
dado para cada prisioneiro. Repita esse padréao
torqueando 1/2 e entdo 3/4 do valor de torque
recomendado. Entdo, usando o mesmo padrao de
aperto, aperte até obter o valor de torque total. Nao
exceda o valor especificado de torque.

. O valor de torque nas porcas dos flanges

deve ser verificado periodicamente.

Nota: Um aperto nao uniforme ou insuficiente pode
causar a ruptura do disco abaixo do de sua
pressdo de ruptura especificada. Aperto excessivo
pode causar danos ao disco e alojamento.

Instalagao do Disco de Ruptura S90™ ou FRS™ no Alojamento S90-7R™ Quik-Sert™
(vide figura 4)

- Coloque o alojamento de entrada em uma superfi-
cie de trabalho na posigdo mostrada na figura 4,
com os pinos guias e as setas de fluxo para cima.

+ Cologue UM DISCO NOVO, NAO DANIFICADO
no alojamento de entrada, de forma que os pinos
guias encaixem-se com seus respectivos furos do
disco de ruptura. A seta de fluxo na plaqueta do
disco indica a diregdo do fluxo.

- Cuidadosamente alinhe e coloque o alojamento de
saida como mostrado. Certifique-se de que as
setas de fluxo na plaqueta do disco e no
alojamento apontem na mesma direg3o.

4. Monte o conjunto com as presilhas

e os parafusos de pré-montagem.
Aperte-os de forma manual, somente o suficiente
para colocar o disco adequadamente no lugar
entre os dois flanges. Ainda havera algum
movimento entre o disco e o alojamento.

. Os alojamentos de 2" (50mm) e maiores maiores

tem um ressalto “bite seal” na face do alojamento
de entrada. Ndo modifique essa caracteristica de
forma alguma. Caso o ressalto “bite seal” estiver
incompleto ou danificado, a BS&B deverad ser
contatada para o reparo.



Instalagao do Conjunto S90-7R™ (disco e alojamento)
em um Sistema Pressurizado
(note que o alojamento S90-7R™ nao é pré-torqueado).
(vide figura 5)

1. Insira o conjunto entre os flanges do
processo. Certifique-se de que as setas de fluxo
na plaqueta do disco e no alojamento apontem na
direcao desejada de fluxo quando do
rompimento do disco. O S80-7R™ encaixa-se
dentro do diametro de furagao dos flanges da
tubulagado. Vide figura 5.
. Instale as juntas de vedagéo entre os alojamentos
e os flanges. A BS&B recomenda juntas de
vedacao de fibra comprimida de espessura 1/16"
(1,5 mm) ou 1/8" (3 mm). Cabe ao usuario
selecionar o material adequado das juntas de
vedagao adequada para as condigées de servigo
considerando a possibilidade das juntas em
suportar fluxo de baixas temperaturas (cold flow).
Ha a possibilidade de que a temperatura, durante o
tempo de alivio, seja reduzida no local onde o disco
de ruptura esta instalado. As juntas que serdo
submetidas a fluxos de baixas temperaturas
(cold flow) podem sofrer um relaxamento do
aperto, afetando o desempenho da selagem. (Os
discos de ruptura instalados em alojamentos
pré-torqueados, como o modelo SRB-7RS™, nao
sao afetados por esse tipo de ocorréncia). Contate

a BS&B se um tipo alternativo de junta de
vedagaoé utilizado ou para aconselhamento
sobre o uso de juntas de ranhuras espirais.
. Instale as porcas e prisioneiros. A rosca dos
prisioneiros e das porcas devem estar em bom
estado de forma a permitir uma facil movimenta-
¢ao. As roscas devem estar levemente lubrifica-
das. Aperte todas as porcas manualmente.
Aperte as porcas de acordo com os valores
mostrados na Tabela J. Faga o aperto uniforme-
mente em forma diagonal, aplicando 1/4 do valor
do torque recomendado para cada prisioneiro.
Repita esse padrdo torqueando 1/2 e entdo %
do valor de torque recomendado. Entdo, usando
o0 mesmo padrao de aperto, torquei até obter o
valor de torque total. Nao exceda o valor especifi-
cado de torque.
O valor de torque nas porcas dos flanges deve ser
verificado periodicamente. Nota: Um aperto nao
uniforme ou insuficiente pode causar a ruptura do
disco abaixo do de sua pressdo de ruptura
especificada. Aperto excessivo pode causar danos
ao disco e alojamento.

Instalag@o de disco de ruptura no alojamento SRB-7FS™

. Siga as instrugoes das péaginas 2 e 3 (itens 1a 7),
usando a Tabela E, F ,G ou H de acordo com o
material do alojamento e 0 uso de parafusos com
ou sem revestimento azul de fluorpolimero.

. Aperte uniformemente os parafusos de acordo com
os valores mostrados nas tabelas.

Tebelads Modelo SRB-7FS™
Torque
E Alojamento de niquel e parafusos sem revestimento.
F Alojamento de niquel e parafusos revestidos com

fluorpolimero azul.

Alojamento com canal RTJ, parafusos sem revestimento.

Alojamento com canal RTJ e parafusos revestidos
com fluorpolimero azul.

Instalag@o do Conjunto SRB-7FS™ (disco e alojamento)
em um Sistema Pressurizado
(vide figura 6)

. Insira o conjunto SRB-7FS™ entre os flanges do
processo. Certifique-se de que as setas de fluxo
na plaqueta do disco e no alojamento apontem
na mesma direcdo desejada de fluxo.
O lado concavo do disco nao deve estar em
contato com o processo.

Instale as juntas de vedagdo entre os alojamentos
“e os flanges. A BS&B recomenda juntas de
vedacdo de fibra comprimida de espessura 1/16"
(1.5 mm) ou 1/8" (3 mm). Cabe ao usuario selecio-
nar o material das junta de vedagao adequada
para as condicdes de servico e considerando a
possibilidade das juntas em suportar fluxo de
baixas temperaturas (cold flow). H& a possibilidade
de que a temperatura, durante o tempo de alivio,
seja reduzida no local onde o disco de ruptura esta
instalado. As juntas que serdo submetidas a fluxos
de baixas temperaturas (cold flow) podem sofrer um

relaxamento do aperto, afetando o desempenho da
selagem. (Os discos de ruptura instalados em
alojamentos pré-torqueados, como o modelo
SRB-7TRS™, ndo sdo afetados por esse tipo de
ocorréncia). Contate a BS&B se um tipo alterna-
tivo de junta de vedacdo é utilizado ou para
aconselhamento sobre o uso de juntas de
ranhuras espirais.

3. Instale as porcas e prisioneiros. Aperte todas as

porcas manualmente antes de aplicar o torque.
Aperte todas as porcas uniformemente de acordc
com os valores mostrados na Tabela C. Faga o
aperto uniformemente em forma diagonal, aplicandc
1/4 do valor do torque recomendado para cada
prisioneiro. Repita esse padrao torqueando 1/2 e
entdo 3/4 do valor de torque recomendado. Entéo,
usando o mesmo padrdao de aperto, torqueie até
obter o valor de torque total. Nao exceda o valor de
torque especificado.



Figura 1
Alojamento SRB-7RS™
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FIGURA 2
Furacado no Flange de entfrada para encaixe do Gancho J

Furo C x profundidage
B x A de distancia

do didmetro ge furagao
da face do flange, como

maostraae.

Furagaoc para o Gancho J

C SRB-7TRS™ (vide fig 2) encaixa-se dentro do dizmetro de furacao do flange. O gancho J evita que o alojamento
seja instalado de modo inverso. O flange de entrada deve ser furado para montar esse gancho J.
que Tabela D para instrugdes de furagao no flange do SRB-7RS™, O SRB-7FS™ também usa o gancho J para
evitar a instalagao de ponta cabega. Consulte a Tabela | para instrucdes de furag@o no flange do SRB-7FS™,

SRB-7RS™ Instalado
no Flage

Gancho J

6



FIGURA 3
Padrao de furagao do alojamento SRB-7RS™
(llustragoes estao sem os prafusos para melhor detalhamento)
Consulte o desenho que corresponda ao tamanho
e classe de presséo do alojamento

1° (25 mm) ANSI 150/300/600/900/1500  2* (50mm) ANSI 150 2" (50mm) ANSI 300/600
DIN 10/16/25/40 JIS 10 . JIS 16/20/30/40
JIS 10/16/20/30/40 3" (80mm) ANSI 300/600
11/2" (40
UL o Bl e e LalIE JIS_10/16/20/30/40
JIS 10/16/20/30/40 #i(199may S ANSI 1001500

DIN 10/16/25/40
JIS 10/16/20/30/40

2" (50mm) DIN 10/16/25/40 2" (50mm) ANSI 900/1500 6" (150mm) ANSI 150
3" (80mm) ANS| 150 DIN 10/16/25/40
JIS 10
8" (200mm) ANSI 150
DIN 10

SRB-7RS™ Instalado
no Flage

6" (150mm) ANSI 300
JIS 16/20/30/40 Gancho J
8" (200mm) ANSI 300

(Para tamanhos maiores,
a configuragéo & similar a 6" e 8" ) 7



Figura 4
Disco de ruptura S90 em alojamento S90-7R™ Quik-Sert™
(llustragdes estdo sem os parafusos para melhor detalhamento)
Consulte o desenho que corresponda ao tamanho
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Figura 5 Figura 6
Instalagdao do conjunto S90-7R™ Instalag@o do conjunto SRB-7FS™
(Disco e alojamento) em um (Disco e alojamento) em um
sistema presurizado. sistema presurizado.

& i
L -

Gancho J

Nota: O SRB-7FS™ & disponivel para aquelas
aplicagGes onde o canal RTJ ou canal mache
: ) _ e fémea sejam requeridos nos alojamentos oL
O S90-7R™ encaixa-se dentro onde se deseja niquel como material ac
do diametro de furagao dos flanges. 8 alojamento.



TABELA DE TORQUE A
Torque para os parafusos de pré-torque do SRB-7RS ™
(na@o aplicavel para SRB-7FS™ )

DIAMETRO CLASSE DE PRESSAOQ DO TORQUE DO PARAFUSO DE PRE-MONTAGEM | DIAVETRO | GUIADO | FerpaMENTA
ALOJAMENTO MODELO S90™ £ FRs™ _| MODELO JRS™ |0 SOQUETE} SOQUETE | ) cepi pypy
OUTRO ERL ENCAIXE DO
ALUMINIO MATERIAL SOQUETE
IN | MM ANSI DIN JIS FT-LB | NT-M | FT-LB | NT-M § FT-LB | NT-M IN IN SNAP ON®
1 25 150 10/16 10/16 1 | 15 | 11 15 17 23 1/4 3/8 SF-081
1 25 | 300/600 | 25/40 | 20/30/40 | - z 17 | 23 17 23 1/4 3/8 SF-081
1 25 1900/1500 E = E = - - |60~ | 81+ 3/8 3/8 SF-121
15 | 40 150 10/16 10/16 20 [ 27 | 20 [ 27 30 41 5/16 3/8 SF-101
1.5 | 40 | 300/600 | 25/40 |20/30/40 | - g 30 | 41 30 41 516 3/8 SF-101
15 | 40 |200/1500 : : s z - - | 657 | sg~ 3/8 3/8 SF-121
2 50 150 10/16 10/16 26 | 35 | 26 | 35 34 46 5/16 3/8 SF-101
2 50 | 300/600 | 25/40 | 20/30/40 | - - 34 | 46 34 46 5/16 3/8 SF-101
2 50 [900/1500 : : - > z - 100" ] 136" | 112 112 SW-161
3 80 150 10/16 10/16 41 155 | 41 | 55 65 88 3/8 3/8 SF-121
3 80 | 300/600 | 25/40 [ 20/30/40 | - S 65 | 88 65 88 3/8 3/8 SF-121
3 80 900 : : : - = - 140~ [ 190~ [ 12 112 SW-161
4 | 100 150 10/16 10/16 62 | 84 | 75 | 102 § 102 | 138 | 7/16 3/8 SF-141
4 1100 300 25/40 | 20/30/40 | - - | 102|138 | 102 | 138 | 7/16 3/8 SF-141
4 1100 600 x = - . 53 | 72 53 72 /8 3/8 SF-121
65 | 150 150 10/16 10/16 40 | 54 | 47 | o4 60 81 3/8 3/8 SF-121
6 [ 150 300 25/40 |20/30/40 | - - 60 | 81 60 81 3/8 3/8 SF-121
6 | 150 600 : - - : 97 | 132§ o7 132 | 7116 3/8 SF-141
8 | 200 150 : - - = 70 | 95 84 114 | 7/16 3/8 SF-141
8 | 200 300 S 2 : - 84 | 114 | 84 114 | 7/16 3/8 SF-141
10 | 250 150 E S : = 61 | 83 69 94 7/16 3/8 SF-141
10 | 250 300 - . = -z 69 | o4 69 94 7/16 3/8 SF-141
12| 300 150 c . = 5 29 | 39 29 39 5/16 3/8 SF-101
12 | 300 300 - . - - 50 | 68 50 68 7/16 3/8 SF-141
14 | 350 150 c - - - 58 | 79 58 79 3/8 3/8 SF-121
14 | 350 300 5 - : 5 98 | 133 98 133 | 7/16 3/8 SF-141
16 | 400 150 B : = Z 80 | 108 [ 80 108 | 7/16 3/8 SF-141
16 | 400 300 5 : = - | 195 1264 | 195 | 264 518 1/2 SW-201
18 | 460 150 S : = - | 120 [ 163} 120 [ 163 172 1/2 SW-161
18 | 460 300 = . - - | 195 1 264 | 195 | 264 5/8 12 SW-201
20 | 500 150 5 = B - | 120 T 163 | 120 [ 163 12 112 SW-161
20 | 500 300 5 5 = - | 1951 264 | 195 | 264 5/8 112 SW-201
24 | 600 150 . - = - | 1951264 | 195 | 264 5/8 172 SW-201
24 | 600 300 N - E - | 350 | 475 | 350 | 475 3/4 12 SW-241
30| 750 : . . g : 95 | 129 | 95 129 1/2 112 SW-161
36***| 900 E : = g : : 2 100 | 136 5/8 1/2 SW-201

“Soquete de 12 estrias, parede fina e corpo alongado.
** Somente para modelo RLS™
“"*30" e 36" para adaptar-se padrao de furagdo do flange MSS SP-44 Classe 150
Os valores de torque na tabela acima sao baseados considerando-se roscas levemente lubrificadas, livres para
movimentag&o, limpas, com um coeficiente de friccdo de p=0,16 a 0,20. Os efeitos da corrosdo. o uso de
compostos para rosca ou a montagem a seco pode resultar em uma mudanga na carga efetiva de fechamento
ne conjunto disco e alojamento. Isto pode afetar adversamente o desempenho do disco.
Snap-on*® & marca registrada da Snap-On Technologies Incorporated.
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TABELA DE TORQUE B Parafusos com revestimento azul de fluorpolimero.
Torque nos parafusos de pré-torque do SRB-7RS™
(ndo aplicavel para SRB-7FS™)
(Parafusos com revestimento azul de fluorpolimero, temperatura maxima de 500°F/260°C).

DIAMETRO CLASSE DE PRESSAO DO TORQUE DO PARAFUSO DE PRE-MONTAGEM || DIAYETRO | GUIADO |  rrrrAMENTA
ALOJAMENTO MODELO S30™ E FRS™ MODELO JRS™ || PO SOQUETE] SOQUETE SUGERIDA PARA
ERLS™ 12 ESTRIAS i
OUTRO
ALUMINIO | maTERIAL SOQUETE
IN ANSI DIN JIS FT-LB| NT-M | FT-LB | NT-M || FT-LB | NT-M IN IN SNAP ON®
1 150 10/16 10/16 6 8 6 8 9 12 174 3/8 SF-081
1 300/600 | 25/40 | 20/30/40 || - - 9 12 9 12 14 3/8 SF-081
1 || 900/1500 : = 5 = = : 30" | 41 3/8 3/8 SF-121
15 150 10/16 10/16 10 | 14 | 10 14 15 20 5/16 38 SF-101
1.5 || 300/600 | 25/40 | 20/30/40 || - : 15 20 15 20 5/16 3/8 SF-101
1.5 || 900/1500 3 - s E - s 33 | 45" 38 3/8 SF-121
2 150 10/16 10/16 ) L R 18 17 23 5/16 318 SF-101
2 300/600 | 25/40 | 20/30/40 || - E 17 23 17 23 5/16 318 SF-101
2 || 900/1500 - . - - E : 50" | 68"" 112 112 SW-161
3 150 10/16 10/16 210 i2s |2l 28 33 45 3/8 3/8 SF-121
3 300/600 | 25/40 | 20/30/40 || - = 33 45 33 45 3/8 3/8 SF-121
3 900 S - = . - - 70 | 95" 172 112 SW-161
4 150 10/16 10/16 31 | 42 | 38 52 51 69 7/16 3/8 SF-141
4 300 25/40 | 20/30/40 || - s 51 69 51 69 7/16 3/8 SF-141
3 600 E : 5 - 27 37 27 37 3/8 3/8 SF-121
5 150 10/16 10/16 20| 27 | 24 33 30 41 3/8 3/8 SF-121
5 300 25/40 | 20/30/40 || - = 30 41 30 41 3/8 3/8 SF-121
6 600 : - E s 49 66 49 66 7/16 3/8 SF-141
8 150 z - = - 35 47 42 57 7/16 3/8 SF-141
8 300 = : 5 : 42 57 42 57 7/16 3/8 SF-141
10 150 2 : 2 : 31 42 35 47 7/16 3/8 SF-141
10 300 E . = 5 35 |. 47 35 47 7/16 3/8 SF-141
12 150 z = = - 15 20 15 20 5/16 3/8 SF-101
12 300 = : : " 25 34 25 34 7116 3/8 SF-141
14 150 = 5 - - 29 39 29 39 3/8 3/8 SF-121
14 300 E S = - 49 66 49 66 7/16 3/8 SF-141
16 150 s S 5 = 40 54 40 54 7/16 3/8 SF-141
16 300 S - : - 98 | 133 || 98 133 5/8 112 SW-201
18 150 : = 5 8 60 81 60 81 112 172 SW-161
18 300 - - - - 98 | 133 || 98 133 5/8 112 SW-201
20 150 S B - - 60 81 60 81 12 112 SW-161
20 300 E - = . 98 | 133 || 98 133 5/8 112 SW-201
24 150 E - 8 . 98 | 133 || 98 133 5/8 112 SW-201
24 300 E B = - 175 | 237 || 175 | 237 3/4 112 SW-241
80 : - 5 . : 48 65 48 65 1/2 112 SW-161
36** E n 2 . = = e 50 68 5/8 112 SW-201

“Soquete de 12 estrias, parede fina e corpo alongado.

** Somente para modelo RLS™

"*30" e 36" para adaptar-se padrao de furagao do flange MSS SP-44 Classe 150
Nao lubrifique os parafusos com revestimento azul de fluorpolimero

Snap-on® é marca registrada da Snap-On Technologies Incorporated.
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TABELA DE TORQUE C
TORQUE DOS PRISIONEIROS DO FLANGE
Alojamento SRB-7RS™, SRB-7FS™ ¢ SRB-7FS™ (com canal RTJ)
(Aplicavel em parafusos de qualquer material)

DIAMETRO CLASSE DE PRESSAO DO ALOJAMENTO TORQUE DO PRISIONEIRO DO FLANGE

ALUMINIO OUTROS MATERIAIS
N MM ANSI DIN JIS FTLB NT-M FT-LB NT-M

1 25 150 10/16 : 20 27 20 27

1 25 - : 10/16/20 25 34 43 58

1 25 25/40 - - 22 30

1 25 300/600 : g - 40 54

1 25 : 30/40 - 43 58

1 25 900/1500 - : : 125 169

15 40 150 - - 20 27 25 34

15 40 : 10/16 10/16/20 25 34 46 62

1.5 40 300/600 - . : 82 111

15 40 25/40 - - 49 66

15 40 : 30/40 : 92 125

15 40 900/1500 - . - 227 308

2 50 150 : 40 54 40 54

2 50 : 10/16 10 40 54 50 68

2 50 - 16 25 34 46 62

2 50 300/600 - - : 48 65

2 50 25/40 - - 53 72

2 50 ; 20/30/40 g : 46 62

2 50 900/1500 - : - : 152 206

3 80 150 - : 40 54 50 68

3 80 10/16 10 40 54 46 62

3 80 - - 16/20 60 80 90 122

3 80 300/600 : - - 92 125

3 80 - 25/40 - : = 50 68

3 80 E - 30/40 : : 92 125

3 80 900 . - - - 154 209

4 100 150 5 - 40 54 45 61

i a 100 ¥ 10/16 10 40 54 47 64
| 4 100 300 . 16/20 40 54 90 122
i 4 100 . 25/40 - 50 68 98 133
I a 100 600 - - - - 152 206
| 4 100 - - 30/40 - 125 169

(A tabela C continua na préxima pagina
Vide notas da Tabela C na préxima pagina)

k!



DIAMETRO

CLASSE DE PRESSAO DO ALOJAMENTO

TORQUE DO PRISIONEIRO DO FLANGE

ALUMINIO OUTROS MATERIAIS
IN MM ANSI DIN JIs FT-LB NT-M FT-LB NT-M
6 150 150 = - 75 102 7] 102
6 150 - 10/16 - 84 114 94 127
6 150 - - 10 84 114 110 149
6 150 - - 16/20 92 125 124 168
6 150 300 - - - . 84 114
6 150 600 B - - - 212 287
6 150 - - 30 - - 155 210
6 150 - 25/40 - - - 173 235
6 150 - - 40 - - 295 400
8 200 150 - - - - 80 108
8 200 300 = - - - 140 190
10 250 150 - - - - 122 165
10 250 300 - - - - 188 255
(b2 300 150 - - - - 122 165
12 300 300 - . - - 282 382
14 350 150 - B - - 185 251
14 350 300 - - . - 275 373
16 400 150 - - - - 185 251
16 400 300 - - - - 385 522
18 460 150 - . - - 270 366
18 460 300 - B - - 395 536
20 500 150 - - - - 270 366
20 500 300 . - - - 419 568
24 600 150 - - - - 360 488
24 600 300 - - - - 700 949
30" 750 - - - - B 297 403
36* 900 - - - - - 506 686

Os valores de torque sdo baseados no uso de juntas de vedagéao de fibra comprimida

Soquete de 12 estrias, parede fina e corpo alongado.
"30" e 36" para adaptar-se padrao de furagdo do flange MSS SP-44 Classe 150

Os valores de torque acima sao aplicaveis para prisioneiros com uma resisténcia minima de 25.000 psi como
definido na ASME secéo |l, tabela 3. O material dos flanges deve ser compativel para o uso com prisioneiros de
25.000 psi. Consulte a BS&B para flanges em outros materiais quando os fornecedores recomendarem valores
ae torque menores do que os indicados pela BS&B e se a junta de vedagao for diferente das recomendacoes da

BS&B.

Os valores de torque na tabela acima sao baseados considerando-se roscas levemente lubrificadas, livres para
Tievimentacao, limpas, com um coeficiente de friccdo de H=0,16 a 0,20. Os efeitos da corrosdo. o
2Cs10s para rosca ou a montagem a seco pode resultar em uma mudanga na carga efetiva de fechamenic =

et
il

“chjunto disco e alojamento. Isto pode afetar adversamente o desempenho do discc.

12
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TABELA D
) CONJUNTO SRB-7RS
DIMENSOES DE FURAGAO DO GANCHO "J " NO FLANGE

DIAMETRO CLASSE DE PRESSAO DO FLANGE DIMENSOES
A B
IN MM ANS! DIN JIS IN+-1/32| MM+-8 || IN+1/16-0 | MM +1.6-0 IN MM
1 25 150 - . 5/16 8 7/16 11 3/8 95
1 25 3 10/16 - 13/32 10 5/16 8 7/16 11
1 25 - < 10/16 9/32 7 35/64 14 7/16 11
1 25 300 . - 7/16 11 1/2 13 3/8 95
1 25 - 25 . 13/32 10 5/16 8 7/16 11
1 25 y - 20 9/32 7 5/8 16 7/16 11
1 25 600 - - 112 13 5/8 16 3/8 95
1 25 S 40 - 13/32 10 35/64 14 7/16 1
( 25 - - 30/40 13/32 10 6/8 16 7/16 11
112 | 40 150 - - 3/8 9.5 7116 11 7/16 11
12 | 40 10/16 - 13/32 10 13/32 10 7/16 11
12 | 40 : . 10/16/20 || 11/32 9 5/8 16 7/16 11
172 | 40 300 - - 1/2 13 1/2 13 7/16 1
12 | 40 . 25140 . 13/32 10 13/32 10 7/16 11
12 | 40 - - 30/40 7/16 11 19/32 15 7/16 11
112 | 40 600 9/16 14.5 112 13 7116 11
2 50 150 - . 7/16 11 7116 11 7116 11
2 50 - - 10/16/20 13/32 10 7/16 11 7/16 11
2 50 : 10/16/25/40 . 15/32 12 19/32 15 7/16 11
2 50 = - 30/40 15/32 12 5/8 16 7116 11
2 50 || 300/600 - . 9/16 14.5 11/16 17.5 7/16 i1
3 80 150 - - 5/8 16 7/16 11 7116 1
3 80 s - 10 13/32 10 13/32 10 7/16 11
3 80 - 10/16/25/40 - 15/32 12 13/32 10 112 13 |
3 80 . 5 16/20 112 13 11/32 9 7/16 i ,
3 | 806 || 300/600 = - /8 16 13/16 20.5 7/16 11 I
{3 80 - 2 30/40 1/2 13 19/32 15 |l 718 1

(A tapeia D continua na proxima pagina;




DIAMETRO CLASSE DE PRESSAO DO FLANGE DIMENSOES
A B c
IN MM || ANSI DIN JIS IN+-132] MM+-8 || IN+1/16-0 | MM +1.6-0 IN MM
4 100 150 2 - 5/8 16 9/16 14.5 7116 11
4 100 = 10/16 - 15/32 12 13/32 10 19/32 15
4 100 - : 10 13/32 10 13/32 10 7/16 11
4 100 || 300 - - 5/8 16 1-1/6 27 7/16 11
4 100 B 25/40 - 15/32 12 23/32 18 19/32 15
4 100 X 2 16/20 19/32 15 1/2 13 7/116 11
4 100 || 600 = - 13/16 20.5 9/16 14.5 7/16 11
4 100 g - 30 19/32 15 25/32 20 7116 11
4 100 2 - 40 19/32 15 1-1/32 26 7/16 1
6 150 150 . - 5/8 16 9/16 14.5 7/16 11
6 150 : 10/16 = 15/32 12 7/16 11 5/8 16
6 150 - : 10 35/64 14 5/16 8 7/16 1
6 150 g g 16/20 13/32 10 15/32 12 7/16 11
6 150 || 300 : = 11/16 17.5 1-5/16 335 7/16 1
6 150 - 25/40 . 15/32 12 3/4 19 5/8 16
6 150 || 600 : - 13/16 205 9/16 14,5 7116 11
6 150 - : 30 43/64 17 1-3/16 30 7116 11
6 150 - - 40 43/64 17 1-49/64 45 7116 11
8 200 150 - : 5/8 16 1/2 13 5/8 16
8 200 || 300 : : 5/8 16 1-1/4 32 5/8 16
10 | 25 150 ; . 5/8 16 112 13 5/8 16
{16 | 250 300 - 5 5/8 16 1-1/4 32 5/8 16
12 | 300 || 150/300 - . 5/8 16 5/8 16 5/8 16
14 | 350 150 2 : 5/8 16 5/8 16 5/8 16
14 | 350 || 300 2 5 31/32 25 5/8 16 5/8 16
{7 400 150 - g 5/8 16 3/8 9.5 11/16 17.5
' 16 [ 400 | 300 - B 5/8 16 112 13 11/16 17.5
18 | 460 150 - : 5/8 16 112 13 11/16 17.5
18 | 460 || 300 > - 5/8 16 9/16 14.5 11/16 17.5
20 | 500 150 s : 5/8 16 5/8 16 11/16 17.5
20 | s00 || 300 : B 5/8 16 5/8 16 11/16 17.5
24 | 600 150 - : 5/8 16 11/16 17.5 11/16 17.5
2. § 600 || 300 . g 5/8 16 1 25.5 11/16 175 |
30" § 750 e : 2 5/8 16 19/32 15 11716 | 175 |
: 3e f 900 fl - : - 1-1/4 32 1/2 13 1116 | 175 |

*Diametro do flange e do prisioneiro de acordo com as especificagdes da norma MSS.SP-44 Classe 150.
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TABELA DE TORQUE E Parafusos sem
revestimento. )
TORQUE NOS PARAFUSOS DE PRE-TORQUE DO SRB-7FS™ (NIQUEL)

DIAMETRO CLASSE DE TORQUE DO PARAFUSO DE PRE-MONTAGEM DIANETRO GUIADO | FERRAMENTA
PRESSAO DO DO SOQUETE | SOQUETE | SUGERIDA PARA

ALOJAMENTO MODELO S90™ E FRS™ MODELO JRS™ || 12ESTRIAS ENCAIXE DO
ALUMINIO OUTRO MATERIAL ERLS™ SOQUETE
IN MM FT-LB | NT-M IN IN SNAP ON®
1 25 150 14 19 14 19 21 28 5/16 3/8 SF-101
1 25 300/600 2 . 21 28 21 28 5/16 3/8 SF-101
15 | 40 150 24 33 24 33 36 49 3/8 3/8 SF-121
15 | 40 300/600 . 2 36 49 36 49 3/8 318 SF-121
2 50 150 31 42 31 42 41 56 3/8 3/8 SF-121
2 50 300/600 - S 41 56 41 56 3/8 3/8 SF-121
3 80 150 48 65 48 65 76 103 || 7116 | 38 SF-141
3 80 300/600 - : 32 43 33 45 3/8 3/8 SF-121
4 100 150 26 35 32 43 44 60 3/8 3/8 SF-121
4 100 300 . - 51 69 51 69 7/16 3/8 SF-141
4 100 600 = : 62 84 62 84 7/16 3/8 SF-141
6 150 150 47 64 55 75 70 95 7116 3/8 SF-141
6 150 300 - - 40 54 40 54 3/8 3/8 SF-121
5 150 600 - . 92 125 92 125 1/2 3/8 SF-161
8 200 150 . = 70 95 84 114 || 7116 | 38 SF-141
8 200 300 - : 56 76 56 76 7/16 3/8 SF-141
1c | 250 150 = - 61 83 69 94 7116 3/8 SF-141
i 10 | 250 300 : - 51 69 52 71 7/16 3/8 SF-141
| 1z 300 150 g < 68 92 69 94 7/16 3/8 SF-141
12 | 300 300 5 - 63 85 63 85 7/16 3/8 SF-141

*Soquete de 12 estrias, parede fina e corpo alongado.

Os valores de torque na tabela acima s3o baseados considerando-se roscas levemente lubrificadas, livres para
movimentagao, limpas, com um coeficiente de fricgao de M = 0,16 a 0,20. Os efeitos da corrosdc. o use de
~CIMipOsios para rosca ou a montagem a seco pode resultar em uma mudanca na carga efetiva de fechamentc no
coniunto disco e alojamento. Isto pode afetar adversamente o desempenho do disco.

Snap-on®e marca registrada da Snap-On Technologies Incorporated.
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TABELA DE TORQUE F Parafusos com
revestimento azul de fluorpolimero.
Torque nos parafusos de pré-torque do SRB-7FS™
(Parafusos com revestimento azul de fluorpolimero, temperatura maxima de 500°F/260°C).

DIAMETRO || CLASSE DE TORQUE DO PARAFUSO DE PRE-MONTAGEM DIAKETRO | GUIADO | FERRAMENTA
PRESSAO DO DO SOQUETE | SOQUETE | gy)Rina pARA

ALOJAMENTO MODELO S90™ E FRS™ MODELO JRS™ || 12ESTRIAS ENCAIXE DO
ALUMINIO OUTRO MATERIAL ERLS™ SOQUETE

IN MM FT-LB NT-M FT-LB NT-M FT-LB | NT-M IN IN SNAP ON°®
1 25 150 7 9 7 9 11 15 || 516 | 38 SF-101
1 25 300/600 - . 11 15 11 15 5116 | 3/8 SF-101
15 | 40 150 12 16 12 16 18 24 3/8 3/8 SF-121
15 | 40 300/600 - - 18 24 18 24 3/8 3/8 SF-121
2 50 150 16 22 16 22 21 28 3/8 3/8 SF-121
2 50 300/600 2 - 21 28 21 28 3/8 3/8 SF-121
3 80 150 24 33 24 33 38 52 7116 | 3/8 SF-141
3 80 300/600 s - 16 22 17 23 3/8 3/8 SF-121
4 100 150 13 18 16 22 22 30 3/8 3/8 SF-121
4 100 300 : - 26 35 26 35 7116 | 3/8 SF-141
4 100 6800 : < 31 42 31 42 7116 | 38 SF-141
6 150 150 24 33 28 38 35 47 7116 | 3/8 SF-141
6 150 300 = - 20 27 20 27 3/8 3/8 SF-121
6 150 600 - - 46 62 46 62 1/2 3/8 SF-161
8 200 150 . : 35 47 42 57 7116 | 3/8 SF-141
8 200 300 : - 28 38 28 38 716 | 38 SF-141
10 | 250 150 3 . 31 42 35 47 || 716 | a3 SF-141
10 | 250 300 - = 26 35 26 35 7/16 3/8 SF-141
12 | 300 150 - - 34 46 35 a7 || 716 | 38 SF-141
| 12 | 300 300 = : 32 43 32 43 7116 | 38 SF-141

“Soquete de 12 estrias, parede fina e corpo alongado.
Nao lubrifique os parafusos com revestimento azul de fluorpolimero
Snap-on®é marca registrada da Snap-On Technologies Incorporated.

16



TABELA DE TORQUE G Parafusos sem
revestimento.
TORQUE NOS PARAFUSOS DE PRE-TORQUE DO SRB-7FS™
(COM CANAL RTJ)

DIAMETRO CLASSE DE TORQUE DO PARAFUSO DE PRE-MONTAGEM Dglr‘ggETLFé?E S%gﬁg% FERRAMENTA
:EOEJSEQ EN%% MODELO S90™ E FRS™ MODELO JRS™ || 12ESTRIAS Sﬁiﬂﬁi ;AORA

ALUMINIO | OUTRO MATERIAL|| ~ ERLS™ SOQUETE

N MM FT-LB | NT-M | FT-LB | NT-M || FT-LB | NT-M N IN SNAP ON®

1 25 150 11 15 11 15 17 23 1/4 3/8 SF-081

1 25 300/600 : ; 17 23 17 23 1/4 318 SF-081

15 40 150 20 27 20 27 30 41 5/16 3/8 SF-101

15 40 300/600 - - 30 41 30 41 5/16 3/8 SF-101

2 50 150 26 35 26 35 34 46 || 516 318 SF-101

2 50 300/600 - - 34 46 34 46 || 516 3/8 SF-101

[ s 80 150 41 55 41 55 85 88 3/8 318 SF-121

3 80 300/600 - - 65 88 85 88 3/8 3/8 SF-121

4 100 150 22 30 28 38 35 47 5/16 3/8 SF-101

4 100 | 300 - - 44 60 44 60 3/8 3/8 SF-121

4 100 600 . - 53 72 53 72 3/8 3/8 SF-121

6 150 150 40 54 47 64 60 81 3/8 3/8 SF-121

6 150 300 - - 33 45 33 45 | 516 3/8 SF-101

6 150 600 - . 81 110 81 10 || 7/16 3/8 SF-141

8 200 150 e - 70 95 84 | 14 [ 716 3/8 SF-141

8 200 300 - - 48 65 48 65 3/8 3/8 SF-121

| ¢ 250 150 - - 52 71 59 80 3/8 3/8 SF-121

l 10 250 300 : - 44 60 44 60 3/8 3/8 SF-121

5 12 | 300 150 : - 58 79 59 80 3/8 3/8 SF-121
r 12 300 300 - - 54 73 54 73 3/8 3/8 SF-121 |

“Soquete de 12 estrias, parede fina e corpo alongado.

Os valores de torque na tabela acima sao baseados considerando-se roscas levemente lubrificadas, livres para
movimentagao, limpas, com um coeficiente de friccdo de p = 0,16 a 0,20. Os efeitos da corrosao, o uso de
SOMpOstos para rosca ou a montagem a seco pode resultar em uma mudanga na carga efetiva de fechamente ne

-y -

=ChILNto disco e alojamento. isto pode afetar adversamente o aesempenno do discc.

Siiap-0n*e marca registrada da Snap-On Technologies Incorporated,

= S
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TABELA DE TORQUE H Parafusos com
revestimento azul de tluorpolimero.
Torque nos parafusos de pré-torque do SRB-7FS™ (com canal RTJ)
(Parafusos com revestimento azul de fluorpolimero, temperatura maxima de 500°F/260°C).

DIAMETRO p%léﬁéss%% DDEO TORQUE DO PARAFUSO DE PRE-MONTAGEM uﬁ'ﬁgﬁﬂi?s sGolgt ETOE sﬁiﬁfﬁlﬁn
ALOJAMENTO MODELO $90™ E FRS™ MODELO JRS™ || 12ESTRIAS ENCAIXE DO
ALUMINIO | OUTRO MATERIAL ERLS™ SOQUETE
IN MM FT-LB | NT-M | FT-LB [ NT-M || FT-LB NT-M IN IN SNAP ON
1 25 150 6 8 6 8 9 12 1/4 3/8 SF-081
1 25 300/600 - - 9 12 9 12 1/4 3/8 SF-081
15 40 150 10 14 10 14 15 20 5/16 3/8 SF-101
15 40 300/600 - . 15 20 15 20 5/16 3/8 SF-101
2 50 150 13 18 13 18 17 23 5/16 3/8 SF-101
2 50 300/600 - - 17 23 17 23 5/16 3/8 SF-101
3 80 150 21 28 21 28 33 45 318 3/8 SF-121
3 80 300/600 - - 33 45 33 45 3/8 3/8 SF-121
4 100 150 11 15 14 19 18 24 5/16 3/8 SF-101
4 100 300 - s 22 30 22 30 3/8 3/8 SF-121
4 100 600 s - 27 37 27 37 3/8 3/8 SF-121
6 150 150 20 27 24 33 30 41 /8 3/8 SF-121
6 150 300 . - 17 23 17 23 5/16 3/8 SF-101
6 150 600 z 2 41 56 41 56 7/16 3/8 SF-141
8 200 150 = s 35 47 42 57 7/16 3/8 SF-141
8 200 300 - = 24 33 24 33 3/8 3/8 SF-121
10 250 150 - - 26 35 30 41 318 3/8 SF-121
10 250 300 - - 22 30 22 30 3/8 3/8 SF-121
12 300 150 - - 29 39 30 41 3/8 3/8 SF-121
‘ 12 300 300 - - 27 37 27 37 3/8 3/8 SF-121

“Soquete de 12 estrias, parede fina e corpo alongado.
Nao lubrifique os parafusos com revestimento azul de fluorpolimero
Snap-on®é marca registrada da Snap-On Technologies Incorporated.
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TABELA |
CONJUNTO SRB-7RS E SRB-7FS™ COM CANAL RTJ
DIMENSOES DE FURACAO DO GANCHO "J " NO FLANGE

DIAMETRO || CLASSE DE . Ty 7ESTH
RRESSRODD “ CONJUNTO s%a 7FS _ CON_UNTO SRB-7FS : CANAL RTJ _
FLANGE DIMENSAO DIMENSAO | DIMENSAO DIMENSAO | DIMENSAO | DIMENSAO
A+ 1/32 B +-1/16 c A+-1/32 B +- 1116 c
in in in in
150 5/16 1/2 7/16 17/32 112 1/2
300 1/2 1/2 7116 5/8 1/2 1/2
600 1/2 1/2 116 5/8 112 1/2
150 5/16 1/2 7116 5/8 12 1/2
300 1/2 112 7116 5/8 1/2 1/2
600 J| 1/2 112 7/16 5/8 1/2 12
150 1/2 142 7/16 ! 5/8 1/2 1/2
2 300 1/2 112 7116 13/16 112 1/2
600 1/2 1/2 7116 13/16 1/2 1/2
150 3/4 1/2 7/16 ! 5/8 112 1/2
3 300 3/4 112 7/16 I 3/4 1/2 5/8
600 3/4 12 7116 ! 3/4 1/2 5/8
150 3/4 172 116 5/8 12 5/8
4 300 3/4 172 7116 3/4 112 5/8
600 3/4 1/2 7118 3/4 1/2 5/8
S |
150 7/8 1/2 7116 5/8 1/2 5/8
6 300 7/8 112 7/46 3/4 1/2 5/8
600 7/8 1/2 7116 34 112 5/8
. 150 1' 3/4 112 5/8 7/8 112 3/4
(o]
300 3/4 112 5/8 13/16 1/2 3/4
150 3/4 /2 5/8 7/8 1/2 34
10
300 3/4 12 5/8 13/16 1/2 3/4
150 " 3/4 1/2 5/8 " 718 112 3/4
12
300 " 3/4 112 5/8 13/16 112 34
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TABELA DE TORQUE J
TORQUE DOS PRISIONEIROS DO FLANGE PARA ALOJAMENTO S90-7R™
(Somente para discos sem revestimento)

CLASSE DE TORQUE DO PRISIONEIRO DO FLANGE
DIAMETRO PRESSAO MODELO S-90™ E FRS™
DO ALOJAMENTO ALUMINIO OUTROS MATERIAIS
IN MM ANSI FT-LB NT-M FT-LB NT-M
1 25 150 20 27 22 30
1 25 300/600 ; : 43 58
1112 40 150 20 27 32 43
112 40 300/600 = - 72 98
2 50 150 40 54 52 71
2 50 300/600 - : 42 57
3 80 50 40 54 68 92
3 80 300/600 = - 79 107
4 100 150 40 54 54 73
4 100 300 5 : 87 118
4 100 600 : - 119 161
6 150 150 80 108 95 129
6 150 300 - z 80 108
5 150 600 : : 185 251
8 200 150 z - 120 163
8 200 300 . - 140 190
10 250 150 2 - 122 165
10 250 300 - : 188 255
12 300 150 : . 136 184
12 300 300 - : 272 369
14 350 150 ; : 206 279
14 350 300 : - 251 340
16 400 150 - : 182 247
16 400 300 - = 390 529
18 460 150 - : 270 366
18 460 300 = - 390 529
20 500 150 - z 270 366
20 500 300 : - 390 529
24 600 150 ; - 390 529
24 600 300 : : 700 949
30° 750 R : ; 297 403

Os valores de torque so baseados no uso de juntas de vedagao de fibra comprimida
"30" para adaptar-se padrao de furagdo do flange MSS SP-44 Classe 150
Os valores de torque acima sao aplicaveis para prisioneiros com uma resisténcia minima de 25.000 psi como

3€finias na ASME secéo i, tabela 3. O material dos flanges deve ser compativel para o uso com prisioneiros de
28.5C0 psi. Consuite a BS&B para flanges em outros materiais quando os fornecedores recomendarem vaiores de

1 ~u= ISnores ao que os Indicados pela BS&B e se a junta de vedagdo for diferente das recomendagbes dz

-

-".‘.“(",&.‘_'.
s valores de torque na tabela acima sao baseados considerando-se roscas levemente lubrificadas. livres para
mevimentacao, limpas, com um coeficiente de friccéo de p = 0,16 a 0,20. Os efeitos da corrosao, o uso de =om-

POSIOs para rosca ou a montagem a seco pode resultar em uma mudan¢a na carga efetiva de fechamento no
conjunto disco e alojamento. Isto pode afetar adversamente 0 desempenho do disco.
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TABELA DE TORQUE K
TORQUE DOS PRISIONEIROS DO FLANGE PARA ALOJAMENTO SRB-7TRS™

DIAMETRO CLASSE DE PRESSAO DO NUMERO DIAMETRO DO _ COMPRIMENTO
FLANGE DE PRISIONEIRO MINIMO DO PRISIONEIRO
IN MM ANSI DIN JIS PRISIONEIROS IN MM IN MM
1 25 150 - - 4 1/2 - 4-112 -
1 25 300 - - 4 5/8 - 5-1/2 -
1 25 500 - = 4 5/8 - 5112 | -
1 25 900/1500 2 : 4 /8 A 812 |
1 25 - 10/16/25/40 - 4 s 12 - 125
1 25 - - 10/16/20 4 - 16 : 135
1 25 - . 30/40 4 - 16 : 135
1172 40 150 . = 4 112 - 5 -
| 112 40 200/600 - - 4 /4 - | s12 :
: 12 40 900/1500 - s 4 1 g 8-1/2 s
1/2 40 s 10/16/25/40 > 4 < 16 B 135
1/2 40 10/16/20 4 - 16 : 140
1/2 40 - - 30/40 4 - 20 - 150
2 50 150 - - 4 5/8 - 6-1/2 -
2 50 300 : : g 5/8 - 6-1/2 2
2 50 600 - - 8 5/8 - 6-1/2 :
2 50 900/1500 - = 8 5/8 - 9-1/2
2 50 - 10/16/25/40 : 4 - 16 - 145 |
2 50 : - 10 4 - 16 - 140
2 50 : = 16/20 8 2 16 - 140
2 50 - - 30/40 8 S 16 5 155
3 80 150 - - 4 5/8 - 6-1/2 -
3 80 300 = . 8 3/4 - 7-1/2 -
3 80 600 - - 8 3/4 - 7-1/2 -
3 80 900 - : 8 5/8 - 10 -
|3 80 1500 . : 8 1-1/8 . 12-1/2 -
: 380 % 10 8 . 16 - | 155
| 3 80 - 16/25/40 - 8 - 16 - 160
i 80 . . 10 8 - 16 - 155 |
3 80 : : 16/20 8 - 20 = 165
LT - - 30/4¢ & . 20 - | 185
(Continua na préxima pagine
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.Continuagao da tabela k)

DIAMETRO CLASSE DE PRESSAO DO NUMERO DIAMETRO DO ~ COMPRIMENTO
FLANGE DE PRISIONEIRO MINIMO DO PRISIONEIRO

IN MM ANSI DIN JIS PRISIONEIROS IN MM IN MM
4 100 150 5 - 8 5/8 - 7-112
4 100 300 - - 8 3/4 - 8-1/2 C
4 100 600 - - 8 7/8 . 8 -
4 100 - 10/16 10 8 16 - 180
4 100 = 25/40 . 8 ‘ 21 185
4 100 - . 16/20 8 . 20 195
4 100 - 30/40 8 - 22 - 210
6 150 150 - 8 3/4 8-3/4 -
6 150 300 - - 12 3/4 - 9-1/2 .
6 150 600 - - 12 1 - 10-1/2
6 150 = 10/16 - 8 21 - 205
6 150 < 25/40 . 25 - 225
6 150 : . 10 8 - 20 - 205

s 150 = - 16/20 12 : 22 - 235

6 150 - - 30 12 . 24 - 245
6 150 - - 40 12 . 30 - 270
8 200 150 - : 8 3/4 - 9 -
8 200 300 - - 12 718 - 10
10 250 150 - 12 7/8 - 9-1/2
10 250 300 - < 16 1 11
12 300 150 - - 12 7/8 10-1/2 -
12 300 300 - - 16 1-1/8 12-1/2 -
14 350 150 - - 12 1 - 11-1/2 -
14 350 300 = E 20 1-1/8 - 14 -
16 400 150 - - 16 1 - 13 -
16 400 300 . 20 1-1/4 . 16 :
18 460 150 . 16 1-1/8 - 14-1/2 -
18 460 300 - . 24 1-1/4 16-1/2

{ 20 500 150 . - 20 1-1/8 16

L 20 500 300 - - 24 1-1/4 18 :
24 600 150 - . 20 1-1/4 = 18 -
24 600 300 - - 24 1-1/2 - 21 -
30 750 . . . 28 1-1/4 . 21-1/2 -
36 900 = - - 32 1-1/2 . 26-1/2

*Diametro do flange e do
Para outros modelos de

=Sies Jados sao baseados nas especificagdes padrao do alo

= R
=4udy.

alojamentos, consulte a BS&B.
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prisioneiro para adaptar-se padrio de furagao de flange MSS SP-44 Classe 150.

jamento SRB-7RS™ como indicado no cataloge
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